
铣削基础知识



责任铸就卓越

铣削的定义

铣削是指使用旋转的多刃刀具切

削工件，是高效率的加工方法。

工作时刀具旋转（作主运动），

工件移动（作进给运动），工件也可

以固定，但此时旋转的刀具还必须移

动（同时完成主运动和进给运动）。
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铣削的分类
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铣削-铣削的类型

④槽铣

①平面铣 ②方肩铣

③仿形铣
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铣削-走刀路线

①水平走刀

③斜坡走刀 ④螺线走刀

②竖直走刀
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铣削-铣刀片命名规则

A-P-M-T-16-04-R角-PDER- M2 - LT
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铣削-圆刀片命名规则

R-P-M-T-10-03-FM-LT
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铣削-刀盘命名规则

BAP-400R-50-22-4T
1604配400R

1135配300R



责任铸就卓越

铣削-圆刀盘命名规则

EMR-5R-80-27-6T
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铣削-刀片+刀杆命名规则

300R铣刀杆/盘搭配刀片为APMT1135铣刀片（适配M2.5*6螺丝）
400R铣刀杆/盘搭配刀片为APMT1604铣刀片（适配M4*10螺丝）
EMRW4R搭配刀片为RPMT08T2MO铣刀片（适配M3*7螺丝）
EMR5R搭配刀片为RPMW1003MO铣刀片（适配M4*10螺丝）
EMRW5R搭配刀片为RPMT10T3MO铣刀片（适配M4*10螺丝）
EMRW6R搭配刀片为RPMT1204MO铣刀片（适配M4*10螺丝）



责任铸就卓越

铣削-铣刀柄命名规则

此刀柄和刀盘配套
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铣削-铣刀杆命名规则

300R铣刀杆/盘搭配刀片为APMT1135铣刀片（适配M2.5*6螺丝）
400R铣刀杆/盘搭配刀片为APMT1604铣刀片（适配M4*10螺丝）
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铣削-铣刀柄命名规则

此刀柄和筒夹+刀杆配套
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铣削-筒夹命名规则

筒夹外径跟刀柄有关
筒夹内径跟刀杆直径有关
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铣刀杆配套型号：ER刀柄+筒夹+铣刀杆+铣刀片
铣刀盘配套型号：FMB刀柄+铣刀盘+铣刀片



感谢观看！


